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* Synergic MIG / Pulse/ Double Pulse / MMA-Lift TIG kaynak modlari

- Cift dijital ekran ve kullanish mena tasarimi

« 2T, 4T, akill tetik modlari ile kolay kullanim

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet lizerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini yénetme (Opsiyonel)

« Yapilan son 200 kaynak isini hafizasina kaydetme ve izleme

« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asir sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma

« Standart FeSg2, CrNi308, CrNi316, AlSi5, AIMg5 malzeme secimi ve Special secenedi ile ekstra malzeme
ekleme

Aksesuarlar

+—
—
©
©
[
©
+—
w




op
| @
@N\’//ELD® www.iconweld.com

Sol Ekran: Sag Ekran
Malzeme Kalinhg: induktans
Akim voltaj
Tel Hiz: ark boyu
A ] A
Mod: e B | 0 . Tetik Modu
Synergic -
Pulse/DP < O == A
MMA < e :
\ = \
L Tel Besleme / Gaz
JOB ICONV/ELD Test
Kaydet/Yukle : ,
Malzeme Secimi <€+ ;.3 Tel Capl
v . 2= Akilli telefon ve tablet
I 1 Ayar Cubugu T Uzerinden kablosuz
Sos s (Bas/Cevir) )B oytiarn yonetme ”
. Fonksiyon Menusu (O)p/)siyone%
S oo Giris (2 Sn)
4]
Opsiyonel Basic
Panel Secenegi

ICW MIG Serisi

Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage ) 77 77
Kaynak akimi aralig Welding current range (A) 10-355 10-505
MIG MMA MIG MMA
Maksimum Giris Glici Max. input power (kVA) 13,1 14,1 231 23,7
Maksimum Girig Akimi Max. input current (A) 18,8 20,3 333 34,2
60% 355A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 275A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88
Tel caplari Wire diameters mm 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6
Sogutma tipi Cooling type Su Sog./ Water cooling Su Sog./ Water cooling
Koruma sinifi Protection class 1P21S IP21S
Net agirhk Net weight (kg) 10 15
Boyutlar Dimensions (mm) 550x270x400 400x1050x1400
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* Synergic MIG / Pulse/ Double Pulse / MMA-Lift TIG kaynak modlari

- Cift dijital ekran ve kullanish mena tasarimi

« 2T, 4T, akill tetik modlari ile kolay kullanim

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet lizerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini yénetme (Opsiyonel)

« Yapilan son 200 kaynak isini hafizasina kaydetme ve izleme

« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asir sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma

« Standart FeSg2, CrNi308, CrNi316, AlSi5, AIMg5 malzeme secimi ve Special secenedi ile ekstra malzeme
ekleme
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ICW MIG Serisi

Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage ) 77 77
Kaynak akimi aralig Welding current range (A) 10-355 10-505
MIG MMA MIG MMA
Maksimum Giris Glici Max. input power (kVA) 13,1 14,1 231 23,7
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 18,8 20,3 333 34,2
60% 355A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 275A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88
Tel caplar Wire diameters mm 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog. / Air Cooling Hava Sog. / Air Cooling
Koruma sinifi Protection class 1P21S IP21S
Net agirhk Net weight (kg) 83 88
Boyutlar Dimensions (mm) 400-1050-1150 400-1050-1150
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« Synergic MIG / Pulse/ Double Pulse / MMA-Lift TIG kaynak modlari

- Cift dijital ekran ve kullanish mena tasarimi

« 2T, 4T, akill tetik modlari ile kolay kullanim

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet lizerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini yénetme (Opsiyonel)

« Yapilan son 200 kaynak isini hafizasina kaydetme ve izleme

« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asir sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma

« Standart FeSg2, CrNi308, CrNi316, AlSi5, AIMg5 malzeme secimi ve Special secenedi ile ekstra malzeme
ekleme
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ICW MIG Compact Serisi

Sebeke gerilimi Power supply voltage (%] 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage (V) 77
Kaynak akimi araligi Welding current range (A) 10-355
MIG MMA
Maksimum Giris Gl Max. input power (kVA) 131 14,1
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 18,8 20,3
60% 355A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 275A
Verimlilik Efficiency (%) 88
Tel caplan Wire diameters mm 0.8/1.0/1.2/1.6
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog./ Air Cooling
Koruma sinifi Protection class 1P21S
Net agirhk Net weight (kg) 70
Boyutlar Dimensions (mm) 400x1050x1050
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« Synergic MIG / Pulse/ Double Pulse / MMA-Lift TIG kaynak modlari

- Cift dijital ekran ve kullanish mena tasarimi

« 2T, 4T, akill tetik modlari ile kolay kullanim

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet lizerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini yénetme (Opsiyonel)

« Yapilan son 200 kaynak isini hafizasina kaydetme ve izleme

« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asir sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma

« Standart FeSg2, CrNi308, CrNi316, AlSi5, AIMg5 malzeme secimi ve Special secenedi ile ekstra malzeme
ekleme
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Giris (2 Sn)

Opsiyonel Basic
Panel Secenegi

Sebeke gerilimi Power supply voltage V) 230 - 1 faz- 50/60Hz 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage V) 77 77
Kaynak akimi araligi Welding current range (A) 10-255 10-275
MIG MMA MIG MMA
Maksimum Girig Glict Max. input power (kVA) 10,7 12,0 9,0 10,1
Maksimum Girig Akimi Max. input current (A) 48,4 54,7 13,0 14,6
60% 255A 60% 275A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 160A 100% 180A
Verimlilik Efficiency (%) 86 88
Tel caplari Wire diameters mm 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog./ Air Cooling Hava Sog./ Air Cooling
Koruma sinifi Protection class IP21S IP21S
Net agirhik Net weight (kg) 32 35
Boyutlar Dimensions (mm) 250x620x360 250x620x360
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+ ACTIG, AC Double-pulse TIG, DC Pulse TIG, Cold TIG ve MMA kaynak modlari

- On gaz, son gaz, baslangi¢ akimi, bitis akimi ayarlama

« TUm pulse parametrelerini ayrintili ayarlayabilme

+ Double-pulse 6zelligi ile daha dusuk isi girdisiyle AC kaynak

- Dijital ekran ve kullanigli menu tasarimi

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet lGizerinden kablosuz makine kontrolii ve is kayitlarini yonetme (Opsiyonel)
« Asiri akim, asiri voltaj, kisa devre, asiri sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma
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Mod 2:
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Sebeke gerilimi Power supply voltage (\%] 400/ 3 faz/ 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage ) 77 77 77
Kaynak akimi araligi Welding current range (A) 10-325 10-405 10-505
TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Maksimum Girig Gucu Max. input power (kVA) 838 12,7 12,3 171 17,8 23,7
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 12,8 18,3 178 24,6 25,6 34,2
60% 325A 60% 405A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 200A 100% 300A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88 88
Elektrot caplari Electrode diameters 2.5/3.25/4.0 3.25/4.0/5.0 3.25/4.0/5.0
Sogutma tipi Cooling type Su Sog./Water Cooling | Su Sog./Water Cooling Su Sog./ Water Cooling
Koruma sinifi Protection class 1P21S 1P21S 1P21S
Net agirhk Net weight (kg) 85 85 85
Boyutlar Dimensions (mm) 400x1050%x1050 400x1050x1050 400x1050%x1050
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« ACTIG, AC Double-pulse TIG, DC Pulse TIG, Cold TIG ve MMA kaynak modlari

- On gaz, son gaz, baslangi¢ akimi, bitis akimi ayarlama

« TUm pulse parametrelerini ayrintili ayarlayabilme

+ Double-pulse 6zelligi ile daha dusuk 1si girdisiyle AC kaynak

- Dijital ekran ve kullanish mena tasarimi

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

- Akilli telefon ve tablet (izerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini ydnetme (Opsiyonel)
« Asiri akim, asiri voltaj, kisa devre, asiri sicaklik korumasi

« Akill sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma
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ICW AC-DCTIG serisi

yonetme (Opsiyonel)

Sebeke gerilimi Power supply voltage (\%] 400/ 3 faz/ 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage ) 77 77 77
Kaynak akimi araligi Welding current range (A) 10-325 10-405 10-505
TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Maksimum Girig Gucu Max. input power (kVA) 838 12,7 12,3 171 17,8 23,7
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 12,8 18,3 178 24,6 25,6 34,2
60% 325A 60% 405A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 200A 100% 300A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88 88
Elektrot caplar Electrode diameters 2.5/3.25/4.0 3.25/4.0/5.0 3.25/4.0/5.0
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog./ Air Cooling Hava Sog. / Air Cooling Hava Sog./ Air Cooling
Koruma sinifi Protection class 1P21S 1P21S 1P21S
Net agirlik Net weight (kg) 38 40 42
Boyutlar Dimensions (mm) 260x620x500 260x620x500 260x620x500
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« DCTIG, Pulse TIG, Double-pulse TIG ve MMA kaynak modlari
- On gaz, son gaz, baslangic akimi, bitis akimi ayarlama

« Tum pulse parametrelerini ayrintili ayarlayabilme

+ Double-pulse 6zelligiyle dusuk isi girdisi

- Dijital ekran ve kullanigli menu tasarimi

« Asiri akim, asiri voltaj, kisa devre, asiri sicaklik korumasi
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ICW TIG 205 Serisi

Sebeke gerilimi Power supply voltage V) 230- 1 faz- 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage ) 72
Kaynak akimi araligi Welding current range (A) 10-205
TIG MMA
Maksimum Giris Glcl Max. input power (kVA) 51 8,1
Maksimum Girig Akimi Max. input current (A) 22,2 354
60% 205A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 150A
Verimlilik Efficiency (%) 86
Elektrot ¢caplari Electrode diameters 2.5/3.25/4.0
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog. / Air Cooling
Koruma sinifi Protection class IP21S
Net agirhk Net weight (kg) 9
Boyutlar Dimensions (mm) 140x390x270
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+ DCTIG, Pulse TIG, Double-pulse TIG ve MMA kaynak modlari

- On gaz, son gaz, baslangic akimi, bitis akimi ayarlama

« TUm pulse parametrelerini ayrintili ayarlayabilme

« Double-pulse 6zelligiyle diistk isi girdisi

- Dijital ekran ve kullanish menti tasarimi

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet tizerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini ydnetme (Opsiyonel)
« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asin sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma
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ICW TIG serisi

Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage V) 77 77 77
Kaynak akimi arahg Welding current range (A) 10-325 10-405 10-505
TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Maksimum Giris Glcu Max. input power (kVA) 8,8 12,7 12,3 171 178 23,7
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 12,8 18,3 17,8 24,6 25,6 34,2
60% 325A 60% 405A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 200A 100% 300A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88 88
Elektrot caplan Electrode diameters 2.5/3.25/4.0 3.25/4.0/5.0 3.25/4.0/5.0
Sogutma tipi Cooling type Su Sog. / Water Cooling Su Sog. / Water Cooling Su Sog./ Water Cooling
Koruma sinifi Protection class IP21S 1P21S 1P21S
Net agirlik Net weight (kg) 80 82 85
Boyutlar Dimensions (mm) 400x1050x1050 400x1050x1050 400x1050x1050
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+ DCTIG, Pulse TIG, Double-pulse TIG ve MMA kaynak modlari

- On gaz, son gaz, baslangi¢ akimi, bitis akimi ayarlama

« TUm pulse parametrelerini ayrintili ayarlayabilme

« Double-pulse 6zelligiyle diistk isi girdisi

- Dijital ekran ve kullanish menti tasarimi

- Job (is kaydi) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet tizerinden kablosuz makine kontroli ve is kayitlarini ydnetme (Opsiyonel)
« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asin sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma
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Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage V) 77 77 77
Kaynak akimi arahg Welding current range (A) 10-325 10-405 10-505
TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Maksimum Giris Glcu Max. input power (kVA) 8,8 12,7 12,3 171 178 23,7
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 12,8 18,3 17,8 24,6 25,6 34,2
60% 325A 60% 405A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 200A 100% 300A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88 88
Elektrot ¢caplari Electrode diameters 2.5/3.25/4.0 3.25/4.0/5.0 3.25/4.0/5.0
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog. / Air Cooling Hava Sog. / Air Cooling Hava Sog. / Air Cooling
Koruma sinifi Protection class IP21S 1P21S 1P21S
Net agirhik Net weight (kg) 36 38 40
Boyutlar Dimensions (mm) 260x620x500 260x620x500 260x620x500
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« MMA ve Lift TIG kaynak modlari

« Hot start, arc force ve anti-stick 6zellikleriyle daha kolay kaynak uygulamasi
« Pulse 6zelligi ile diistik 1s1 girdisi saglama

- Dijital ekran ve kullanisl men tasarimi

« Asiri akim, asiri voltaj, kisa devre, asir sicaklik korumasi
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Giris (2 Sn)

ICW MMA 205 Serisi

www.iconweld.com

Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 230 - 1 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage ) 72
Kaynak akimi araligi Welding current range (A) 10-205
MMA TIG
Maksimum Giris Glcl Max. input power (kVA) 8,1 51
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 35,4 22,2
60% 205A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 150A
Verimlilik Efficiency (%) 86
Elektrot caplari Electrode diameters 2.5/3.25/4.0
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog. / Air Cooling
Koruma sinifi Protection class IP21S
Net agirlik Net weight (kg) 8
Boyutlar Dimensions (mm) 140x390x250
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« MMA ve Lift TIG kaynak modlari

« Hot start, arc force ve anti-stick 6zellikleriyle daha kolay kaynak uygulamasi
« Pulse ozelligi ile diisuk 1s1 girdisi saglama

- Dijital ekran ve kullanigli menu tasarimi

« Akilli telefon ve tablet lizerinden kablosuz makine kontroli (Opsiyonel)

« Asirt akim, agsiri voltaj, kisa devre, asiri sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma
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Fonksiyon Mentisu

Giris (2 Sn)

Akilli telefon ve tablet

Uzerinden kablosuz makine

kontroll (Opsiyonel)

Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage V) 77 77 77
Kaynak akimi arahg Welding current range (A) 10-325 10-405 10-505
MMA TIG MMA TIG MMA TIG
Maksimum Giris Glcu Max. input power (kVA) 12,7 8,8 171 12,3 23,7 178
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 18,3 12,8 24,6 17,8 34,2 25,6
60% 325A 60% 405A 60% 505A
Calisma rejimi Duty cycle
100% 200A 100% 300A 100% 400A
Verimlilik Efficiency (%) 88 88 88
Elektrot ¢aplar Electrode diameters 2.5/3.25/4.0 3.25/4.0/5.0 3.25/4.0/5.0
Sogutma tipi Cooling type Hava Sog. /Air Cooling Hava Sog. /Air Cooling Hava Sog. /Air Cooling
Koruma sinifi Protection class IP21S IP21S 1P21S
Net agirlik Net weight (kg) 30 32 35
Boyutlar Dimensions (mm) 260x595x470 260x595x470 260x595x470
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« Cut (Dliz kesim), grid cut (Elek kesim) modlari

« Akilli pilot ark kontrol sistemi

- Dijital ekran ve kullanish men tasarimi

- Dijital hava basinci 6lciimu ile ayrintili basing kontrolu

« CNC cikis sistemi ile tam kontrollii CNC kesimi (Opsiyonel)

« Akilli telefon ve tablet lizerinden kablosuz makine kontrolii (Opsiyonel)
« Asirt akim, asiri voltaj, kisa devre, asiri sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma

Air Filter Regulator
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Giris (2 Sn)

Akilli telefon ve tablet
Uzerinden kablosuz makine
kontrolili (Opsiyonel)

www.iconweld.com

Sebeke gerilimi Power supply voltage (V) 400 - 3 faz - 50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage V) 282 282 282
Kesim akimiarahg Cutting current range (A) 20-75 20-105 20-125
Maksimum Giris Glcu Max. input power (kVA) 8,2 15,2 19,2
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 11,8 219 278
Calisma Rejimi Duty cycle 100%75A 100% 105A 100% 125A
Kesim Kalinhgi Cutting Thickness (mm) <30 <40 <45
Verimlilik Efficiency (%) 88 88 88
Elektrot caplari Electrode diameters 2.5/3.25/4.0 3.25/4.0/5.0 3.25/4.0/5.0
Sogutma Tipi Cooling type Hava Sog. /Air Cooling Hava Sog. /Air Cooling Hava Sog. /Air Cooling
Koruma Sinifi Protection class IP21S 1P21S 1P21S
Net Agirlik Net weight (kg) 35 35 35
Boyutlar Dimensions (mm) 260x700x470 260x700x470 260x700x470
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